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O-CuTr VHM HPC HOCHLEISTUNGSFRASER

VHM HPC Hochleistungsfraser

- durch die dynamisch gestaltete Schneide verringern sich
die Radialschwingungen

- bis zu 50% mehr Vorschub moglich
- durch die verminderten Schwingungen erhoht sich die Standzeit

- Schruppen und Schlichten in einem Werkzeug

CAD optimierte, dynamische Schneidengeometrie

ungleiche Schneidenteilung

Hochleistungsbeschichtung \ ungleicher Drallwinkel

N\

¢ definiert gegléttete Schneidkantenverrundung
abgesetzter Schaft in h5 Qualitét durch zuséatzliches f[n[shlng

Feinstkornhartmetall

Einsatzgebiete

PMKNS

Auch in anderen Stahlen ein absoluter Vorteil in der
Serienfertigung. Fragen Sie uns.




O-CuT

VHM HPC ScHAFTFRASER

n 350/380

bis 800 Nm
. Feinstkornhartmetall R Zugfestigkeit
- Eckenfase
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide S
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel S
- Schneidendurchmessertoleranz €8 3 <.LFL.>I 2
- Ideal fur die Bearbeitung von Stahlen bis N 3
_ 800 Nm Zugfestigkeit )
KURZ
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
3 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311030 21,00 €
4 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040 21,00 €
5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050 21,00 €
6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060 21,00 €
8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080 28,00 €
10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100 39,00 €
12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120 46,00 €
14 18 30 75 0,3 x 45° 4 14 1311140 73,00 €
16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160 81,00 €
18 24 34 82 0,4 x 45° 4 18 1311180 105,00 €
20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200 118,00 €
LANG
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
3 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312030 26,00 €
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040 26,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060 26,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080 33,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100 42,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120 54,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 4 14 1312140 81,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160 102,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 4 18 1312180 113,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200 128,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS




O-CCur  VHM HPC ScHartrFrAsER X=TREME

35°/36°

NEU

/- Feinstkornhartmetall ) fiir 800 - 1400 Nm
- Eckenfase __ Zugfestigkeit
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide
- dynamische Schneide durch 4 ungleiche Drallwinkel S
- Schneidendurchmessertoleranz e8 S
- ideal fur die Bearbeitung von Stahlen ab A - 2
N 800 Nm Zugfestigkeit ) & 5
KURZ
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040-x 24,00 €
5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050-x 24,00 €
6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060-x 24,00 €
8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080-x 31,00 €
10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100-x 42,00 €
12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120-x 49,00 €
16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160-x 86,00 €
20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200-x 124,00 €
LANG
De8 SL FL GL EF z Schafth5 | Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040-x 29,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050-x 29,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060-x 29,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080-x 36,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100-x 45,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120-x 57,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160-x 108,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200-x 135,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS




O-CuT VHM HPC ScHarTrrASER INOX

35°/36°

NEU fur

(- Feinstkornhartmetall N Sonderlegierungen
- Eckenfase und/oder hohe
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) Zahigkeiten

- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen

- CAD optimierte Schneide

- dynamische Schneide durch 4 ungleiche Drallwinkel

- Schneidendurchmessertoleranz e8 S
- ideal fur die Bearbeitung von Sonderlegierungen D)
\_ mit hoher Zahigkeit ) ] £
Q SN S 2
GL A
KURZ
De8 SL FL GL EF V4 Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 8 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311040-i 27,00 €
5 10 18 54 0,1 x 45° 4 6 1311050-i 27,00 €
6 10 18 54 0,2 x 45° 4 6 1311060-i 27,00 €
8 12 22 58 0,2 x 45° 4 8 1311080-i 34,00 €
10 14 26 66 0,25 x 45° 4 10 1311100-i 45,00 €
12 16 28 73 0,25 x 45° 4 12 1311120-i 52,00 €
16 22 34 82 0,4 x 45° 4 16 1311160-i 91,00 €
20 26 42 93 0,5 x 45° 4 20 1311200-i 130,00 €
LANG
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312040-i 32,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1312050-i 32,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1312060-i 32,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1312080-i 39,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1312100-i 48,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1312120-i 60,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1312160-i 114,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1312200-i 142,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS




O-CuT VHM HPC ScCHAFTFRASER

n 350/380

bis 800 Nm
Zugfestigkeit

/- Feinstkornhartmetall

- Eckenfase ﬂ
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung

Sa
- verminderte Radialschwingungen —
- CAD optimierte Schneide | = 2
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel s - 5
O Schneidendurchmessertoleranz e8 )
X-LANG
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 20 27 63 0,1 x 45° 4 6 1313040 35,00 €
5 21 27 63 0,1 x 45° 4 6 1313050 35,00 €
6 22 27 63 0,2 x 45° 4 6 1313060 35,00 €
8 28 44 80 0,2 x 45° 4 8 1313080 43,00 €
10 33 60 100 0,25 x 45° 4 10 1313100 54,00 €
12 42 59 100 0,25 x 45° 4 12 1313120 70,00 €
14 48 55 100 0,3 x 45° 4 14 1313140 93,00 €
16 53 102 150 0,4 x 45° 4 16 1313160 122,00 €
20 68 100 150 0,5 x 45° 4 20 1313200 187,00 €
X-LANG SHORT CUT (lange Ausfiihrung mit kurzer Schneide)
De8 SL FL GL EF z Schafth5 | Art.-Nr. Preis
3 20 63 0,1 x 45° 4 6 1314030 35,00 €
4 25 63 0,1 x 45° 4 6 1314040 35,00 €
5 8 25 63 0,2 x 45° 4 6 1314050 35,00 €
6 10 30 63 0,2 x 45° 4 6 1314060 35,00 €
8 12 35 80 0,25 x 45° 4 8 1314080 43,00 €
10 14 45 90 0,25 x 45° 4 10 1314100 54,00 €
12 18 50 100 0,3 x 45° 4 12 1314120 70,00 €
14 18 50 100 0,4 x 45° 4 14 1314140 93,00 €
16 24 60 110 0,4 x 45° 4 16 1314160 122,00 €
20 30 70 125 0,5 x 45° 4 20 1314200 187,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS




O-CCuTr VHM HPC ScHAFTFRASER Z3

330/350/370

/- Feinstkornhartmetall h
- Eckenfase |
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen &
- CAD optimierte Schneide >
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 3 <»LFL«>| 2
- Schneidendurchmessertoleranz e8 oL %
G Ideal flr Taschen- und Langlochfrasen )
KURZ
De8 SL FL GL EF Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 5 8 54 0,1 x 45° 6 1315040 21,00 €
5 6 10 54 0,1 x 45° 6 1315050 21,00 €
6 7 12 54 0,2 x 45° 6 1315060 21,00 €
8 9 16 58 0,2 x 45° 8 1315080 28,00 €
10 1 20 66 0,25 x 45° 10 1315100 39,00 €
12 12 24 73 0,25 x 45° 12 1315120 46,00 €
14 14 28 75 0,3 x 45° 14 1315140 73,00 €
16 16 32 82 0,4 x 45° 16 1315160 81,00 €
18 18 36 84 0,4 x 45° 18 1315180 105,00 €
20 20 40 92 0,5 x 45° 20 1315200 118,00 €
LANG
De8 SL FL GL EF Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 8 12 57 0,1 x45° 6 1316040 26,00 €
5 10 15 57 0,1 x 45° 6 1316050 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 6 1316060 26,00 €
8 19 27 63 0,2 x 45° 8 1316080 33,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 10 1316100 42,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 12 1316120 54,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 14 1316140 81,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 16 1316160 102,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 18 1316180 113,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 20 1316200 128,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS




O-CuTr VHM HPC ScHAFTFRASER Z3

a 330/350/370

/- Feinstkornhartmetall h
- Eckenfase .:—;zi’
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen &
- CAD optimierte Schneide >
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 3 <»LFL«>| 2
- Schneidendurchmessertoleranz e8 o 3
G Ideal flr Taschen- und Langlochfrasen )
De8 SL FL GL EF Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4,80 6 18 54 0,1 x 45° 6 1315048 26,00 €
575 6 18 54 0,2 x 45° 6 1315057 26,00 €
7,75 9 22 58 0,2 x 45° 8 1315077 33,00 €
9,70 11 26 66 0,25 x 45° 10 1315097 42,00 €
11,70 12 28 73 0,25 x 45° 12 13150117 54,00 €
13,70 14 30 75 0,3 x 45° 14 13150137 81,00 €
15,70 16 34 82 0,4 x 45° 16 13150157 102,00 €

Einsatzgebiete:

PMKNS




O-Cur VHM HPC SCHRUPPFRASER

n 35°/38° HypPERLOX DYNAMISCH SPANBRECHER FEINSTKORN

/- Feinstkornhartmetall h
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Spanbrecher
- Hyperlox Beschichtung o
- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide -] 2
p 2 st ] =
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel o 3
O Schneidendurchmessertoleranz e8 )
LANG
De8 SL FL GL EF z Schafth5 | Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,1 x 45° 4 6 1322040 31,00 €
5 13 21 57 0,1 x 45° 4 6 1322050 31,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 4 6 1322060 34,00 €
8 16 27 63 0,2 x 45° 4 8 1322080 38,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 4 10 1322100 49,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 4 12 1322120 63,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 4 14 1322140 83,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 4 16 1322160 109,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 4 18 1322180 150,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 4 20 1322200 168,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS

10



O-CCuTr VHM HPC Power END-MiLL

n 430/450

NEU - Hochleistungsfraser fiir schruppen und schlichten in einem
Arbeitsgang bis 1200 Nm Zugfestigkeit

N

p

- Feinstkornhartmetall
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- 2 Zahne mit Spanbrecher/2 Zahne mit Schlichtschneide
- Hyperlox Beschichtung

O

- verminderte Radialschwingungen ~
- CAD optimierte Schneide I = 3
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel L S g
O Schneidendurchmessertoleranz e8 )
KURZ
De8 SL FL GL V4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
6 13 21 57 4 1323060-K 41,00 €
8 19 27 63 4 1323080-K 48,00 €
10 22 32 72 4 10 1323100-K 68,00 €
12 26 38 83 4 12 1323120-K 86,00 €
14 26 38 83 4 14 1323140-K 102,00 €
16 32 44 92 4 16 1323160-K 114,00 €
18 32 44 92 4 18 1323180-K 182,00 €
20 38 54 104 4 20 1323200-K 212,00 €
25 38 54 110 6 25 1323250-K 339,00 €
LANG
De8 SL FL GL V4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
6 18 27 63 4 1323060-L 56,00 €
8 24 32 70 4 1323080-L 66,00 €
10 30 38 80 4 10 1323100-L 92,00 €
12 36 47 93 4 12 1323120-L 116,00 €
14 42 53 99 4 14 1323140-L 137,00 €
16 48 59 108 4 16 1323160-L 153,00 €
18 54 65 114 4 18 1323180-L 246,00 €
20 60 74 125 4 20 1323200-L 285,00 €
25 75 93 150 6 25 1323250-L 457,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS

11



O-CCuTr VHM HPC SCHLICHTFRASER

/- Feinstkornhartmetall A

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) =
- Hyperlox Beschichtung

- verminderte Radialschwingungen
- CAD optimierte Schneide

S

- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel h - s
- Schneidendurchmessertoleranz e8 of 2
KURZ
De8 SL FL GL EF z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332040-K 26,00 €
5 13 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332050-K 26,00 €
6 13 21 57 0,2 x 45° 6 6 1332060-K 26,00 €
8 19 27 63 0,2 x 45° 6 8 1332080-K 30,00 €
10 22 32 72 0,25 x 45° 6 10 1332100-K 48,00 €
12 26 38 83 0,25 x 45° 6 12 1332120-K 63,00 €
14 26 38 83 0,3 x 45° 6 14 1332140-K 86,00 €
16 32 44 92 0,4 x 45° 6 16 1332160-K 114,00 €
18 32 44 92 0,4 x 45° 8 18 1332180-K 132,00 €
20 38 54 104 0,5 x 45° 8 20 1332200-K 160,00 €
LANG
De8 SL FL GL EF z Schafth5 | Art.-Nr. Preis
4 16 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332040-L 38,00 €
5 18 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332050-L 38,00 €
6 18 27 63 0,2 x 45° 6 6 1332060-L 38,00 €
8 24 34 70 0,2 x 45° 6 8 1332080-L 44,00 €
10 30 40 80 0,25 x 45° 6 10 1332100-L 74,00 €
12 36 45 90 0,25 x 45° 6 12 1332120-L 103,00 €
14 42 55 100 0,3 x 45° 6 14 1332140-L 141,00 €
16 48 60 108 0,4 x 45° 6 16 1332160-L 193,00 €
18 54 67 115 0,4 x 45° 8 18 1332180-L 223,00 €
20 38 75 125 0,5 x 45° 8 20 1332200-L 287,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS

12



O-CuTr VHM HPC TORUSFRASER

/- Feinstkornhartmetall A
- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Radiusform +0,005mm
- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen 3
- CAD optimierte Schneide - <D _
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 8 <’—FL‘>| 5
O Schneidendurchmessertoleranz e8 ) = s
De8 SL FL GL R V4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 11 21 57 0.25 4 6 1342040 27,00 €
4 11 21 57 0.5 4 6 1342041 27,00 €
4 11 21 57 1 4 6 1342042 27,00 €
5 13 21 57 0.5 4 6 1342050 27,00 €
5 13 21 57 1 4 6 1342051 27,00 €
® 13 21 57 1.5 4 6 1342052 27,00 €
6 13 21 57 0.5 4 6 1342060 29,00 €
6 13 21 57 1 4 6 1342061 29,00 €
6 13 21 57 15 4 6 1342062 29,00 €
6 13 21 57 2 4 6 1342063 29,00 €
8 19 27 63 0.5 4 8 1342080 33,00 €
8 19 27 63 1 4 8 1342081 33,00 €
8 19 27 63 1.5 4 8 1342082 33,00 €
8 19 27 63 2 4 8 1342083 33,00 €
10 22 32 72 05 4 10 1342100 43,00 €
10 22 32 72 1 4 10 1342101 43,00 €
10 22 32 72 1.5 4 10 1342102 43,00 €
10 22 32 72 2 4 10 1342103 43.00 €
Fortsetzung nachste Seite
Einsatzgebiete:

PMKNS

13



oO-CCuT VHM HPC ToRUSFRASER

p

- Feinstkornhartmetall

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache)
- Radiusform +0,005mm

- Hyperlox Beschichtung

N

- verminderte Radialschwingungen 3
- CAD optimierte Schneide - <D _
- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel 8 <’—FL‘>| 5
O Schneidendurchmessertoleranz e8 ) = s
De8 SL FL GL R V4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
12 26 38 83 0,5 4 12 1342120 55,00 €
12 26 38 83 1 4 12 1342121 55,00 €
12 26 38 83 1,5 4 12 1342122 55,00 €
12 26 38 83 2 4 12 1342123 55,00 €
14 26 38 83 1 4 14 1342140 73,00 €
14 26 38 83 2 4 14 1342141 73,00 €
16 32 44 92 1 4 16 1342160 96,00 €
16 32 44 92 1,5 4 16 1342161 96,00 €
16 32 44 92 2 4 16 1342162 96,00 €
16 32 44 92 2,5 4 16 1342163 96,00 €
18 32 44 92 1,5 4 18 1342180 137,00 €
18 32 44 92 2,5 4 18 1342181 137,00 €
20 38 54 104 1 4 20 1342200 147,00 €
20 38 54 104 1,5 4 20 1342201 147,00 €
20 38 54 104 2 4 20 1342202 147,00 €
20 38 54 104 2,5 4 20 1342203 147,00 €
20 38 54 104 4 20 1342204 147,00 €
20 38 54 104 4 20 1342205 147,00 €
20 38 54 104 4 20 1342206 147,00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS

14



O-CCuTr VHM HPC VOLLRADIUSFRASER

- abgesetzter Schaft DIN 6535 HA (ohne Spannflache) R E

- Hyperlox Beschichtung
- verminderte Radialschwingungen

- CAD optimierte Schneide ¢

- dynamische Schneide durch ungleichen Drallwinkel i )

- Schneidendurchmessertoleranz e8 : S =
5 Radiusformtoleranz +0,005mm ) et Z
LANG

De8 SL FL GL R V4 Schaft h5 Art.-Nr. Preis
4 8 21 57 2 4 6 1352040 31,00 €
5 9 21 57 2.5 4 6 1352050 31,00 €
6 10 21 57 3 4 6 1352060 34,00 €
8 12 27 63 4 4 8 1352080 38,00 €
10 14 32 72 5 4 10 1352100 49,00 €
12 16 38 83 6 4 12 1352120 63,00 €
14 18 38 83 7 4 14 1352140 83,00 €
16 22 44 92 8 4 16 1352160 109,00 €
18 24 44 92 9 4 18 1352180 150,00 €
20 26 54 104 10 4 20 1352200 168,00 €
X-LANG
Oe8 SL FL GL R z Schaft h5 | Art.-Nr. Preis
4 8 39 75 2 4 6 1353040 39,00 €
5 9 39 75 2.5 4 6 1353050 39,00 €
6 10 64 100 3 4 6 1353060 42,00 €
8 12 64 100 4 4 8 1353080 48,00 €
10 14 60 100 5 4 10 1353100 61,00 €
12 16 105 150 6 4 12 1353120 79,00 €
14 18 105 150 7 4 14 1353140 105,00 €
16 22 102 150 8 4 16 1353160 137,00 €
18 24 102 150 9 4 18 1353180 195,00 €
20 26 100 150 10 4 20 1353200 210.00 €
Einsatzgebiete:

PMKNS

15



m SCHNITTDATEN

Alle Schnittwerte sind Richtwerte und kénnen je nach Aufspannung und Maschinentyp variieren.

geschwefelt 1.4005, 1.4105, 1.4305
Rostfreie Stahle austenitisch 1.4301, 1.4541, 1.4571
martensitisch 1.4057, 1.4122, 1.4521

Diese Werkzeuge empfehlen wir ausschlieBlich fiir die Nassbearbeitung.




AXIALE UND RADIALE ZUSTELLUNG

Ve
m/min

| oc om
—

fz (mm/z)

Fiir den Anbohrvorschub bei Frasern mit Mitteschnitt gelten 30% der hier angegebenen
Vorschubwerte fza = 0,3 x fz




New/i/

NoTizEN




uabunbuipagiaja pun -syeYIsan uaulawab||y uabinb usziep asasun usyab s3 "usijeYaqUOA JB|YSPPINIQ UBWNLL| ‘Usbuniapuesiald "ISMIAL “|6zz QUN3T Ul 3s1aad IV

'..Tlm_\ ™
=
S
v
c
a
< o
Qm S
< < £
- MM o £
I 0w 22 3
B
G} LL8L o
M~ o0 o0 W =
dalm_ _We “
oeb,',lmn c o
Tﬂbaﬁ_b_b&c_‘_ © by
§5°R228% 3 $
NS;' .
hnoo® b
AR =
@D
UN< 2 LCc2 9
c
1]
s
c
(1]
v
o
> J m..
3
c
- ~ S
@
N
[«]
2
Q
=
£
<
£ } .
Q ; ;
O e £ £
m & 3
L G c | £
o o 3| £
E E 5 T
A £E 8 <
m J < (] 7]

Bunypediap pun ouod 1N} YN 0§°9 + uabuawisula)y 12q
E= uagne sney 1941 s uiagal| (Bunypediap “jpul) o119u Yn3J 08 uoa uamsbeayny waule qy



